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PLASTIC  UTENSILS  FOR  FOOD
PART  1  POLYETHYLENE,  POLPROPYLENE,  POLYSTYRENE,  POLY(ETHYLENE

TEREPHTHALATE),  POLY (VINYL  ALCOHOL)  AND  POLY(METHYL  PENTENE)

ภาชนะและเครื่องใชพลาสติกสําหรับอาหาร
เลม 1  พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต

พอลิไวนิลแอลกอฮอล และพอลิเมทิลเพนทีน
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พอลิไวนิลแอลกอฮอล และพอลิเมทิลเพนทีน
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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนี้แลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะและเครื่องใชพลาสติกสําหรับอาหาร เลม 1  พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน
พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต พอลิไวนิลแอลกอฮอล และพอลิเมทิลเพนทีน นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะและเครื่องใชพลาสติกสําหรับอาหาร มาตรฐานเลขที่ มอก. 655-2529
ในราชกิจจานุเบกษา เลม 104 ตอนที่ 3 วันที่ 8 มกราคม พุทธศักราช 2530 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไข
ปรับปรุงเพื่อใหเหมาะสม สอดคลองกับความกาวหนาทางเทคโนโลยีการผลิตปจจุบัน และตรงตามวัตถุประสงค
ในการใชงานที่มีความหลากหลายมากขึ้น จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี้
ขึ้นใหม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดขึ้นโดยใชขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนี้เปนแนวทาง
JIS S 2029 : 2002 Plastics table wares

(Reaffirmed 2007)
มอก. 619-2519 แถบกระดาษกาวยน
มอก. 656-2529 วิธีวเิคราะหผลิตภณัฑพลาสติกทีใ่ชกับอาหาร
มอก. 1310-2538 สญัลกัษณสาํหรับพลาสตกิแปรใชใหม
ประกาศกระทรวงสาธารณสุข (ฉบับที่  295) พ.ศ. 2548 เรื่ อง กําหนดคุณภาพหรือมาตรฐานของ

ภาชนะบรรจทุีท่ําจากพลาสตกิ
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(5)

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี  4225  ( พ.ศ. 2553 )

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

พ.ศ. 2511
เร่ือง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
ภาชนะและเคร่ืองใช้พลาสติกสำหรับอาหาร

และกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

ภาชนะและเคร่ืองใช้พลาสติกสำหรับอาหาร

 เล่ม 1  พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต
พอลิไวนิลแอลกอฮอล์ และพอลิเมทิลเพนทีน

โดยท่ีเป็นการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  ภาชนะและเคร่ืองใช้พลาสติกสำหรับอาหาร
มาตรฐานเลขท่ี มอก.655-2529

อาศัยอำนาจตามความในมาตรา 15 แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับท่ี  1113 (พ.ศ. 2529)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เร่ือง กำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์
อุตสาหกรรม ภาชนะและเครือ่งใช้พลาสติกสำหรับอาหาร  ลงวันท่ี 18 ธันวาคม พ.ศ. 2529   และออกประกาศ
กำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ภาชนะและเคร่ืองใช้พลาสติกสำหรับอาหาร  เล่ม 1 พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน
พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต พอลิไวนิลแอลกอฮอล์ และพอลิเมทิลเพนทีน มาตรฐานเลขที่
มอก.655 เล่ม 1-2553 ข้ึนใหม่ ดังมีรายการละเอียดต่อท้ายประกาศน้ี

ทั้งน้ี ให้มีผลเม่ือพ้นกำหนด 180 วัน นับแต่วันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เป็นต้นไป

    ประกาศ ณ วันท่ี  20   สิงหาคม   พ.ศ. 2553

          ชัยวุฒิ    บรรณวัฒน์

            รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



 v

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



-1-

มอก. 655 เลม 1-2553

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ภาชนะและเครื่องใชพลาสติกสําหรับอาหาร
เลม 1 พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต

พอลิไวนิลแอลกอฮอล และพอลิเมทิลเพนทีน

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี ้ครอบคลุมภาชนะและเครื่องใชพลาสติกท่ีสัมผัสอาหาร ทําจากวสัดุเดีย่ว
ผสม ชั้นเดียว หรือหลายชั้น สําหรับใชเตรียม เก็บ หรือบริโภคอาหาร รวมถึงสวนประกอบของภาชนะ
ที่ สัมผัสอาหาร เชน ฝา ชองแบง หรือฝาในสําหรับริน มีทั้ งแบบใชครั้ งเดียวและแบบใชซ้ําได
ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ภาชนะพลาสตกิ”

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ไมครอบคลุม ภาชนะและ/หรือเครื่องใชพลาสติกสําหรับอาหาร
ทีป่ระกาศกําหนดเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ไวแลว

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 วัสดุเดี่ยว หมายถึง พอลิเมอรที่ไดจากมอนอเมอร (หรือท่ีเรียกอีกชื่อหนึ่งวา หนวยซ้ํา) ชนิดเดียวกัน

ทําปฏกิริยิากนั
2.2 วั สดุ ผสม หมายถึง พอลิ เมอร ร วมซึ่ งประกอบด วยมอนอเมอรมากกว า 1 ชนิ ดทําปฏิกิ ริ ยากัน

หรือพอลิเมอรตางชนดิผสมกัน

3. ประเภท ชนิด และตัวยอ

3.1 ภาชนะพลาสตกิ แบงตามลักษณะการใชงานเปน 3 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภททนความรอน

ทนอุณหภูมไิมต่ํากวา 100 องศาเซลเซียส
3.1.2 ประเภทธรรมดา

ทนอุณหภูมิไมต่ํากวา 60 องศาเซลเซียส
3.1.3 ประเภททนความเยน็

ทนอุณหภูมิไดถึง -10 องศาเซลเซียส หรือต่ํากวา
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3.2 ภาชนะพลาสติก แตละประเภทแบงตามชนิดของพลาสติกที่ใชทํา (เฉพาะชั้นที่สัมผัสอาหาร) เปน 6 ชนิด
แตละชนิดใหใชตัวยอ ดังนี้

4. วัสดุ

วสัดทุีใ่ชทําภาชนะพลาสตกิ ตองเปนดงันี้
4.1 ตวัภาชนะ

4.1.1 กรณี 1 ชั้น
4.1.1.1 เรซิน

ตองเปนเรซนิบริสุทธิ์ (virgin resin) ชั้นคุณภาพสมัผัสอาหาร (food contact grade) กรณีผสมเศษ
วัสดุ (scrap) ยอมใหใชไดเฉพาะทีย่ังคงอยูในกระบวนการผลิตนัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่
สํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

4.1.1.2 วสัดุ
(1) วสัดเุดีย่ว

ต องเป นพอลิ เอทิ ลี น  พอลิ พรอพิ ลี น พอลิ สไตรี น  พอลิ เอทิ ลี น เทเรฟแทเลต
พอลิไวนิล แอลกอฮอล หรือพอลิเมทิลเพนทีน อยางใดอยางหนึง่ตามทีร่ะบุไวทีฉ่ลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

(2) วสัดผุสม
ตองเปนพอลิเมอรรวมระหวางมอนอเมอรตามภาคผนวก ข. มากกวา 1 อยาง หรือเปนการ
ผสมกันระหวางวัสดุเดี่ยวตามภาคผนวก ค. มากกวา 1 อยางและตองเปนไปตามที่ระบุไว
ทีฉ่ลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

ชนิด ตัวยอ

พอลิเอทิลีน (polyethylene) PE

พอลิพรอพิลีน (polypropylene) PP

พอลิสไตรีน (polystyrene) PS

พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate)) PET

พอลิไวนิลแอลกอฮอล (poly(vinyl alcohol)) PVAL

พอลิเมทิลเพนทีน (poly(methyl pentene)) PMP
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4.1.2 กรณีมากกวา 1 ชั้น
4.1.2.1 เรซิน

ตองเปนไปตามขอ 4.1.1.1
4.1.2.2 วสัดุ

(1) วสัดชุัน้สมัผสัอาหาร
ตองเปนไปตามขอ 4.1.1.2

(2) วัสดุอื่นนอกเหนือจากที่กําหนดในขอ 4.1.1.2 และไมสัมผัสอาหาร
ต องทําจากเรซินบริสุทธิ์  ชั้ นคุณภาพสัมผั สอาหาร กรณีผสมเศษวั สดุยอมให ใช ได
เฉพาะที่ยังคงอยูในกระบวนการผลิตนัน้
ผู ทําต องพิสู จน หรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิ เคราะหจากสถาบัน
หรือหนวยงานที ่สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

4.2 สวนประกอบทีส่มัผสัอาหาร (ยกเวนตวัภาชนะ)
ตองทําจากเรซินบริสุทธิ์ ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร กรณีผสมเศษวัสดุยอมใหใชไดเฉพาะที่ยังคงอยูใน
กระบวนการผลตินัน้
ผู ทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิ เคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่
สํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป
5.1.1 ตองสะอาด ปราศจากขอบกพรอง เชน รูปรางลักษณะผิดปกติ หรือมีตําหนิที่เหน็ไดชัดเจน
5.1.2 กรณมีฝีา ตองปดไดสนทิและเหมาะสมตามลักษณะการใชงาน
5.1.3 ความหนาของพลาสติกที่ จุดซึ่ งสมมาตรกันหรือที่ จุดตางๆ ซึ่ งอยู ในลักษณะและระดับเดียวกัน

ตองสมํ่าเสมอกัน
กรณภีาชนะพลาสตกิท่ีไมสมมาตร ตองมสีดัสวนความหนาเหมาะสม

การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ
5.2 ความทนอณุหภมูิ

5.2.1 ความทนอณุหภมูติามประเภทภาชนะพลาสตกิ
เมื่อทดสอบตามขอ 9.2.1 แลว ตองไมราว ไมแตก ไมบิดเบี้ยว ไมมีตําหนิ

5.2.2 ความทนอณุหภมูทิีอ่ณุหภมูใิชงาน
เมื่อทดสอบตามขอ 9.2.2 แลว ตองไมราว ไมแตก ไมบิดเบี้ยว ไมมีตําหนิ
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5.3 กล่ินและรส (ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)
เมื่อทดสอบตามขอ 9.3 แลว ภาชนะพลาสติกตองปราศจากกลิ่นไมพึงประสงค และรสของน้ําตองไมเปลี่ยน
จากเดิม

5.4 ความทนแรงกระแทก (เฉพาะแบบใชซ้ําได) (ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)
เมื่อทดสอบตามขอ 9.4 แลว ตองไมแตก ไมราว

5.5 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
5.5.1 สี

5.5.1.1 สทีีใ่ชพิมพ (ถาม)ี และสีผสมในพลาสตกิ
ตองเปนสชีัน้คณุภาพสมัผสัอาหารทีม่คีวามปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่
สํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

5.5.1.2 ความคงทนของสีท่ีใชพิมพ (ถามี)
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว สีท่ีใชพิมพตองไมหลุดติดแถบกระดาษกาวยน

5.5.2 สผีสมในพลาสตกิท่ีละลายออกมา
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6 แลว สขีองสารละลายที่ไดตองไมเขมกวาของสารละลายสอบเทียบ

5.5.3 ปริมาณสารท่ีละลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผสัอาหาร)
ตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที่ 1
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก.656

5.5.4 โลหะและสารอินทรยีในพลาสตกิ
ใหรายงานผลการวิเคราะหของวัสดุที่เปนองคประกอบรวมถึงวัสดุตาม มอก. 655 เลม 2 (ถามี)
ทุกชนิดของชัน้ที่สมัผัสอาหาร แตละชนิดตองไมเกนิเกณฑที่กําหนดในตารางที่ 2 แลวแตกรณี
กรณีเปนพอลิเมอรรวมที่มีโอเลฟนอื่น* เปนสวนประกอบ ตองเปนไปตามตารางท่ี 2 ชนิดพอลิเอทิลีน
หรือชนดิพอลิพรอพิลีน
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก.656
หมายเหตุ * หมายถึง ยกเวนเอทิลีนหรือพรอพิลีนตามภาคผนวก ข. ขอ ข.1.1ห้าม
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ตารางที ่1 ปริมาณสารทีล่ะลายออกมา
(ขอ 5.5.3)

หมายเหต ุ ** หมายถึง กรณีใชงานท่ีอุณหภูมิไมสูงกวา 100 องศาเซลเซียส
*** หมายถึง กรณีใชงานท่ีอุณหภูมิสูงกวา 100 องศาเซลเซียส

ตารางที ่2 โลหะและสารอนิทรยีในพลาสติก
(ขอ 5.5.4)

หมายเหตุ **** หมายถึง กรณีใชงานท่ีอุณหภูมิไมสูงกวา 100 องศาเซลเซียส
***** หมายถึง กรณี ใช งานที่ อุณหภูมิสู งกว า 100 องศาเซลเซียส ทั้ งนี้ ปริมาณสไตรีนตองไม เกิน

1 000 มิลลิกรัม ตอกิโลกรัม และปริมาณเอทิลเบนซีนตองไม เกิน 1 000 มิลลิกรัม
ตอกิโลกรัม

PE PP PS PET PVAL PMP

1 โพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต

ที่ใชทําปฏิกริิยา

สารละลายกรดแอซีติก

รอยละ 4 โดยปริมาตร

น้ํากลั่น 30 30 30 30 30 30

เอทานอล รอยละ 20

โดยปริมาตร

นอรแมลเฮปเทน
   150**

     30
***

   150**

     30
***

   240      30      30    120

3 โลหะหนัก (เทียบเปนตะกั่ว)        1        1        1        1        1        1

4 พลวง - - -        0.05 - -

5 เจอรเมเนียม - - -        0.1 - -

10

สารละลายกรดแอซีติก

รอยละ 4 โดยปริมาตร

30 30 30

30 30 30สิ่งที่เหลือจากการระเหย2

30 3030

30 30 30

1010 10

รายการท่ี รายการทดสอบ
ตัวทาํละลาย

ที่ใชสกัด

เกณฑที่กาํหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

10 10น้ํากลั่น

PE PP PS PET PVAL PMP

1 100 100 100 100 100 100

2 100 100 100 100 100 100

3 - - 5 000
****

 2 000
*****

- - -

แคดเมียม

รายการท่ี

เกณฑที่กําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม
คุณลักษณะ

ตะกั่ว

สารที่ระเหยได (โทลูอีน เอทิลเบนซีน ไอ

โซพรอพิลเบนซิน นอรแมลพรอพิลเบนซิน

 และสไตรีน)
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6. การบรรจุ

6.1 หากมิไดกําหนดเปนอยางอื่นใหหุมหอภาชนะพลาสติกดวยวัสดุหรือบรรจุในหีบหอที่สะอาด แข็งแรง
สามารถปองกันการเกิดรอยขีดขวนของพลาสติก รอยราว การเสียรูป หรือแตกหักที่ อาจเกิดขึ้ น
ระหวางขนสงหรือเกบ็รักษา

7. เคร่ืองหมายและฉลาก

7.1 ที่ภาชนะพลาสติกทุกหนวย หรือท่ีวัสดุหุมหอทุกหนวย หรือที่หีบหอภาชนะพลาสติกที่มีขนาดเดียวกัน
ทุกหีบหอ อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
แลวแตกรณี
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภท
(3) ชนิด และ/หรือสัญลักษณชนิดพลาสติกตาม มอก.1310

โดยแสดงทีต่วัภาชนะรวมฝา (ถามี) เปนตัวนูนขึน้หรอืลึกลงในผวิพลาสตกิ และใหระบุดงันี้
(3.1) ชนดิพลาสตกิทุกชนดิทีส่มัผสัอาหาร
(3.2) ชนิดพลาสติกทุกชั้น กรณีมากกวา 1 ชั้น

(4) ขนาด เปนมลิลเิมตร หรอื เซนตเิมตร หรอืความจ ุ(ถาม)ี เปนลกูบาศกมลิลเิมตร หรอื ลกูบาศกเดซเิมตร
หรือ ลิตร แลวแตกรณี

(5) จาํนวน
(6) อณุหภมูิใชงาน เปนองศาเซลเซยีส

กรณแีบบใชซ้าํไดใหแสดงทีต่วัภาชนะรวมฝา (ถาม)ี เปนตวันนูขึน้หรอืลึกลงในผวิพลาสตกิ
(7) ขอความ “ใชครั้งเดียว” กรณีแบบใชไดครัง้เดยีว
(8) ขอความหรือเครื่องหมายแสดงคําเตอืน “หามใชกับเตาไมโครเวฟ”
(9) ขอความหรอืเครือ่งหมายแสดงคําเตือนทีจ่ําเปนสําหรับพลาสติกแตละชนดิ เชน หามวางใกล เปลวไฟ

หามบรรจอุาหารรอนจัดที่เพิง่ปรุงเสร็จใหมๆ
กรณเีขยีงใหระบุ “ไมเหมาะสําหรับรองสับดวยมดีขนาดใหญ”

(10) สญัลกัษณแสดงวาสมัผสัอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอันตรายตอสุขภาพ มลีกัษณะและสดัสวน
ตามภาคผนวก ง. โดยแสดงทีต่วัภาชนะเปนตวันนูขึน้หรอืลึกลงในผวิพลาสตกิ
หมายเหตุ สญัลกัษณตามภาคผนวก ง. มขีนาดเทาใดหรือใชสีใดก็ได

(11) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(12) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน
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8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ

9.1 ขอกําหนดทัว่ไป
9.1.1 ใหใชวิธีท่ีกําหนดในมาตรฐานนี้ หรือวิธีอื่นใดที่ใหผลเทียบเทา ในกรณีที่มีขอโตแยง ใหใชวิธีท่ีกําหนด

ในมาตรฐานนี้
9.1.2 หากมิไดกําหนดเปนอยางอื่น น้ํากลั่นและสารเคมีที่ใชตองมีความบริสุทธิ์ เหมาะสําหรับใชในการ

วเิคราะห
9.2 การทดสอบความทนอณุหภมูิ

9.2.1 ความทนอณุหภมูติามประเภทภาชนะพลาสตกิ
9.2.1.1 เครื่องมือ

(1) ตูอบแบบอากาศหมุนเวียนทีค่วบคุมอณุหภูมิไดที่ (70  2) องศาเซลเซยีส
(2) ตูเย็นที่ควบคุมอณุหภูมิไดที่ (-12  2) องศาเซลเซียส

9.2.1.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ
กรณบีรรจุไดและมคีวามจไุมเกนิ 500 ลูกบาศกเซนตเิมตร ใหใชภาชนะพลาสติกตวัอยางทั้งหนวย
เปนชิ้นทดสอบ และกรณีบรรจุไมไดหรือมีความจุเกิน 500 ลูกบาศกเซนติเมตร ใหใชพื้นที่
ไมนอยกวา 100 ตารางเซนติเมตร

9.2.1.3 วธิทีดสอบ
(1) ประเภททนความรอน

แชชิ้นทดสอบในน้ําเดือด เปนเวลา 10 นาที นําออกมาไวที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 1 ชั่วโมง
ปฏิบตัิเชนนี้ซ้ําอกี 3 ครั้ง แลวตรวจพนิิจ

(2) ประเภทธรรมดา
อบชิ้นทดสอบในตูอบแบบอากาศหมุนเวียนที่มีอุณหภูมิ (70  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา
3 ชั่วโมง นําออกมาไวที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 1 ชั่วโมง แลวตรวจพินิจ

(3) ประเภททนความเยน็
นําชิ้นทดสอบไวในตูเย็นที่มีอุณหภูมิ (-12  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 24 ชั่วโมง
แลวตรวจพนิจิ

9.2.2 ความทนอณุหภมูทิีอ่ณุหภมูใิชงาน
9.2.2.1 เครื่องมือ

(1) ตู อบแบบอากาศหมุนเวียนที่ ควบคุมอุณหภูมิ ไดถึงอุณหภูมิ ใชงานที่ ระบุ โดยมีความ
คลาดเคลื่อนของอุณหภูมิไมเกิน  2 องศาเซลเซียส

(2) แผนทนความรอนที่มีผิวเรียบมีพื้นที่ใหญกวาภาชนะพลาสติกหรือชิ้นทดสอบ และสามารถ
รบัน้าํหนกัของภาชนะพลาสตกิหรือชิน้ทดสอบได
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9.2.2.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ
ปฏิบัติเชนเดียวกับขอ 9.2.1.2

9.2.2.3 วธิทีดสอบ
วางชิ้นทดสอบบนแผนทนความรอน แลวนําไปอบในตู อบแบบอากาศหมุนเวียนที่อุณหภูมิ
เทากับอุณหภูมิใชงานที่ระบุเปนเวลา 1 ชั่วโมง นําชิ้นทดสอบพรอมแผนทนความรอน มาไวที่
อุณหภมูิหองเปนเวลา 30 นาที แลวตรวจพินิจ

9.3 การทดสอบกล่ินและรส (ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)
9.3.1 สารละลาย

9.3.1.1 สารละลายโซเดยีมโดเดซลิเบนซนีซลัโฟเนต รอยละ 0.05 โดยมวล
9.3.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ปฏิบัติเชนเดียวกับขอ 9.2.1.2
9.3.3 คณะผูตรวจสอบ

ประกอบดวยผูมคีวามชํานาญในการตรวจสอบกล่ินและรสของภาชนะพลาสติก จํานวน 5 คน แตละคน
แยกกนัตรวจและใหขอคดิเห็นโดยอิสระ

9.3.4 เกณฑตดัสนิ
ใหถือเอาขอคิดเห็นที่ตรงกันของคณะผูตรวจสอบอยางนอย 3 คน

9.3.5 วธิทีดสอบ
9.3.5.1 ทําความสะอาดชิ้น ทดสอบและฝา (ถามี) ดวยสารละลายโซเดียมโดเดซิลเบนซีนซัลโฟเนต

เขยาเปนเวลาไมนอยกวา 30 วินาที และทําความสะอาดอีก 2 ครั้งดวยน้ํากล่ัน เทน้ํากลั่นออก
9.3.5.2 กรณีใชภาชนะพลาสติกตัวอยางเปนชิ้นทดสอบ ใสน้ํากลั่นที่อุณหภูมิ (60 2 ) องศาเซลเซียส

หรือ (95 2 ) องศาเซลเซียส แลวแตกรณี ในชิ้นทดสอบจากขอ 9.3.5.1 ประมาณรอยละ 80
ของความจุระบุ ปดฝา (กรณีไมมีฝาใหใชฝาอื่นที่เหมาะสมและไมสงผลตอการทดสอบ) ตั้งไวเปน
เวลา 5 นาที แลวใหคณะผูตรวจสอบเปดฝาแลวดมกลิ่นทันที ปดฝา ตั้งไวจนมีอุณหภูมิเปน
(252 ) องศาเซลเซียส แลวใหคณะผูตรวจสอบชิมน้ํา

9.3.5.3 กรณีใชชิ้ นทดสอบที่มีพื้ นที่ ไมนอยกวา 100 ตารางเซนติเมตร ใสชิ้นทดสอบในบีกเกอร
เติมน้ํากลั่นที่อุณหภูมิ (60 2 ) องศาเซลเซียส หรือ (95 2 ) องศาเซลเซียส แลวแตกรณี
ในอัตราสวน 2 ลูกบาศกเซนติ เมตรตอพื้ นที่ ผิ วสัมผัสของตัวอย าง 1 ตารางเซนติ เมตร
ใหทวมชิ้ นทดสอบ ปดดวยกระจก ตั้ งไวจนมีอุณหภูมิ เปน (25  2 ) องศาเซลเซียส
แลวใหคณะผูตรวจสอบชมิน้ํา

9.4 การทดสอบความทนแรงกระแทก (เฉพาะแบบใชซ้ําได) (ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)
9.4.1 เครื่องมือ

9.4.1.1 แผนไมเนื้อแข็ง เชน เต็ง รัง ประดู แดง หนาไมนอยกวา 3 เซนติเมตรหรือวัสดุอื่นที่มีความแข็ง
เทยีบเทา

9.4.1.2 ลูกเหล็กกลม ผิวเรียบขนาดเสนผานศูนยกลาง 19 มิลลิเมตร ความหนาแนน 7.6 กรัมตอ
ลูกบาศกเซนติเมตร ถึง 7.9 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร
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9.4.2 วธิทีดสอบ
คว่ําตัวอยางหรือฝาปด (กรณีมีฝา) บนแผนไมท่ีวางในแนวราบบนพื้นคอนกรีต ปลอยลูกเหล็กกลม
ในแนวดิ่ง ใหตกบริเวณกึ่งกลางกนภาชนะหรือกลางฝาปด แลวแตกรณีระยะความสูงตามที่กําหนด
ในตารางที่ 3 แลวตรวจพนิิจ

ตารางที ่3 ระยะความสูง
(ขอ 9.4.2)

หนวยเปนเซนตเิมตร

9.5 การทดสอบความคงทนของสทีีใ่ชพมิพ
9.5.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยน ทีเ่ปนไปตาม มอก. 619 หรือกระดาษกาวอืน่ทีม่ีคณุภาพเทียบเทา
9.5.2 วธิทีดสอบ

ติดกระดาษกาวยนบนตัวอย างสวนที่ มีหมึกพิมพ  ดึ งแถบกระดาษกาวยนขึ้ นทันทีในแนวตั้ ง
แลวตรวจพนิจิทีแ่ถบกระดาษกาวยน

9.6 การทดสอบสผีสมในพลาสตกิทีล่ะลายออกมา
9.6.1 เครื่องมือ

9.6.1.1 อางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิไดที่ (25  2) องศาเซลเซียส (60  2) องศาเซลเซียส และ
(95  2) องศาเซลเซียส

9.6.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร
9.6.2 สารเคมี และสารละลาย

9.6.2.1 น้าํกลัน่
9.6.2.2 สารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปรมิาตร
9.6.2.3 สารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร
9.6.2.4 นอรแมลเฮปเทน

ลักษณะกนหรือฝาภาชนะพลาสติก

แลวแตกรณี
ระยะความสูง

ทรงกลม ขนาดเสนผานศูนยกลางของขอบใน

- นอยกวา 6 20 2

- 6 ขึ้นไป 30 1

ทรงเหลี่ยมหรือทรงรี ขนาดขอบในของดานกวาง

- นอยกวา 6 20 2

- 6 ขึ้นไป 30 1

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



-10-

มอก. 655 เลม 1-2553

9.6.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
9.6.3.1 กรณสีกัดดวยน้ํากล่ันหรอืสารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปริมาตร

ใสหรือแชตัวอยางในน้ํากล่ันหรือสารละลายกรดแอซีติก แลวแตกรณ ีตัวอยางที่ใชตองแหง สะอาด
และปราศจากฝุนละออง อุณหภูมิที่ใชเปน (60  2) องศาเซลเซียส สําหรับประเภทธรรมดา
และประเภททนความเย็น หรือ (95  2) องศาเซลเซียส สําหรับประเภททนความรอน
โดยใหพื้นผิวสัมผัสตอสารละลายที่ ใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร
นําไปตั้งในอางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิที่มีอุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียสสําหรับ
ประเภทธรรมดาและประเภททนความเย็ น หรืออุณหภู มิ  (95  2) องศาเซลเซี ยส
สําหรับประเภททนความรอน เปนเวลา 30 นาที แลวเทสารละลายทีไ่ดแยกใสบกีเกอร

9.6.3.2 กรณสีกัดดวยสารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร
ใสหรือแชตัวอยางในสารละลายเอทานอล ตัวอยางที่ใชตองแหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง
อุณหภูมิที่ ใช เปน (60  2) องศาเซลเซียส โดยใหพื้ นผิวสัมผัสตอสารละลายที่ ใช เปน
1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร นําไปตั้งในอางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิ
ที่มีอุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาที แลวเทสารละลายท่ีไดแยกใสบีกเกอร

9.6.3.3 กรณสีกัดดวยนอรแมลเฮปเทน
ใสหรือแชตัวอยางในนอรแมลเฮปเทน ตัวอยางที่ใชตองแหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง
ทีอ่ณุหภมู ิ(25  2) องศาเซลเซยีส โดยใหพืน้ผวิสมัผสัตอสารละลายทีใ่ชเปน 1 ตารางเซนตเิมตรตอ
2 ลูกบาศกเซนติเมตร  นําไปตั้งที่อุณหภูมิ (25  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 60 นาที
แลวเทสารละลายทีไ่ดแยกใสบกีเกอร

9.6.4 การเตรียมสารละลายสอบเทยีบ
เตรยีมสารละลายสอบเทียบเชนเดยีวกบัขอ 9.6.3 แลวแตกรณี ยกเวนไมตองใสตัวอยาง

9.6.5 วธิทีดสอบ
ใชปเปตตดูดสารละลายตัวอยางจากขอ 9.6.3 แลวแตกรณี และสารละลายสอบเทียบจากขอ 9.6.4
อยางละ 100 ลูกบาศกเซนติเมตร แยกใสในหลอดเนสสเลอร ตั้งหลอดเนสสเลอรไวบนพื้นสีขาว
แลวเทียบสขีองสารละลายตวัอยางกบัสารละลายสอบเทยีบแลวแตกรณ ีโดยมองจากดานบนห้าม
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในทีน่ี ้หมายถึง ภาชนะพลาสติกประเภทและชนดิเดยีวกนั ทําจากวสัดอุยางเดียวกนัดวยกรรมวิธเีดยีวกนั
ทีท่ําหรือสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบลักษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 6. และ ขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลข

จาํนวนทีย่อมรบัทีก่าํหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่าํหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชักตวัอยางสําหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป  การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวสัดุ
ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 1 หนวย
ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทุกรายการ จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบความทนอณุหภมูิ

ก.2.3.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 4 หนวย
ก.2.3.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบกล่ินและรส (ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)

ก.2.4.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกนั จํานวน 5 หนวย
ก.2.4.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.3 จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด

ขนาดรุน

หนวย

ขนาดตัวอยาง

หนวย
เลขจํานวนที่ยอมรับ

         ไมเกิน        500                  8 1

      501  ถึง     3 200                13 2

   3 201  ถึง   35 000                20 3

            เกิน  35 000                32 5
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ก.2.5 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความทนแรงกระแทก (เฉพาะแบบใชซ้ําได)
(ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)

ก.2.5.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกนั จํานวน 1 หนวย
ก.2.5.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.4 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.6 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบคณุลกัษณะดานความปลอดภยั
ก.2.6.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกันจํานวน 20 หนวย โดยทําเปนตัวอยางรวม

ในกรณีที่ตัวอยางไมเพียงพอ ใหชักตัวอยางเพิ่มโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจนไดตัวอยางรวม
ตามทีก่ําหนด

ก.2.6.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.5 ทุกรายการ จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ
ทีก่ําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางภาชนะพลาสติกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 ขอ ก.2.5.2
และขอ ก.2.6.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.

(ขอ 4.1.1.2(2))

ข.1 มอนอเมอรที่ใชทําเปนพอลิเมอรรวม มีใหเลอืกดังตอไปนี้
ข.1.1 โอเลฟน ไดแก เอทลิีน (ethylene) พรอพิลีน (propylene) และโอเลฟนอืน่

กรณีเปนโอเลฟนอื่น ตองมีสัดสวนนอยกวารอยละ 50 ของสวนประกอบ และผูทําตองพิสูจนหรือแสดง
เอกสารรับรองคุณภาพและปริมาณโอเลฟนอื่นในสวนประกอบ หรือผลการวิเคราะหจากสถาบัน
หรือหนวยงานทีส่ํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

ข.1.2 สไตรีน (styrene)
ข.1.3 เอทลินีเทเรฟแทเลต (ethylene terephthalate)
ข.1.4 ไวนิลแอลกอฮอล (vinyl alcohol)
ข.1.5 เมทิลเพนทนี (methyl pentene)
ข.1.6 ไวนิลคลอไรด (vinyl chloride)
ข.1.7   คารบอเนต (carbonate)
ข.1.8 แอไมด (amide)
ข.1.9 เมทลิเมทาครเิลต (methyl methacrylate)
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 ภาคผนวก ค.

(ขอ 4.1.1.2(2))

ค.1 วสัดุเดีย่วทีใ่ชผสมเปนวัสดุผสม มใีหเลอืกดงัตอไปนี้

ชนดิ ตวัยอ
ค.1.1 พอลเิอทลิีน (polyethylene) PE
ค.1.2 พอลิพรอพลินี (polypropylene) PP
ค.1.3 พอลสิไตรนี (polystyrene) PS
ค.1.4 พอลเิอทลินีเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate)) PET
ค.1.5 พอลไิวนลิแอลกอฮอล (poly(vinyl alcohol)) PVAL
ค.1.6 พอลิเมทิลเพนทนี (poly(methyl pentene)) PMP
ค.1.7 พอลไิวนลิคลอไรด (poly(vinyl chloride)) PVC
ค.1.8 พอลิคารบอเนต (polycarbonate) PC
ค.1.9 พอลแิอไมด (polyamide) PA
ค.1.10 พอลเิมทลิเมทาครเิลต (poly(methyl methacrylate)) PMMA
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ภาคผนวก ง.

สญัลกัษณแสดงวาสมัผัสอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
(ขอ 7.1 (10))
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