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PLASTIC  UTENSILS  FOR  FOOD
PART  1  POLYETHYLENE,  POLPROPYLENE,  POLYSTYRENE,  POLY(ETHYLENE

TEREPHTHALATE),  POLY (VINYL  ALCOHOL)  AND  POLY(METHYL  PENTENE)

ภาชนะและเครื่องใชพลาสติกสําหรับอาหาร
เลม 1  พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต

พอลิไวนิลแอลกอฮอล และพอลิเมทิลเพนทีน
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พอลิไวนิลแอลกอฮอล และพอลิเมทิลเพนทีน
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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนี้แลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะและเครื่องใชพลาสติกสําหรับอาหาร เลม 1  พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน
พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต พอลิไวนิลแอลกอฮอล และพอลิเมทิลเพนทีน นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะและเครื่องใชพลาสติกสําหรับอาหาร มาตรฐานเลขที่ มอก. 655-2529
ในราชกิจจานุเบกษา เลม 104 ตอนที่ 3 วันที่ 8 มกราคม พุทธศักราช 2530 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไข
ปรับปรุงเพื่อใหเหมาะสม สอดคลองกับความกาวหนาทางเทคโนโลยีการผลิตปจจุบัน และตรงตามวัตถุประสงค
ในการใชงานที่มีความหลากหลายมากขึ้น จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี้
ขึ้นใหม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดขึ้นโดยใชขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนี้เปนแนวทาง
JIS S 2029 : 2002 Plastics table wares

(Reaffirmed 2007)
มอก. 619-2519 แถบกระดาษกาวยน
มอก. 656-2529 วิธีวเิคราะหผลิตภณัฑพลาสติกทีใ่ชกับอาหาร
มอก. 1310-2538 สญัลกัษณสาํหรับพลาสตกิแปรใชใหม
ประกาศกระทรวงสาธารณสุข (ฉบับที่  295) พ.ศ. 2548 เรื่ อง กําหนดคุณภาพหรือมาตรฐานของ

ภาชนะบรรจทุีท่ําจากพลาสตกิ
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(5)

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี  4225  ( พ.ศ. 2553 )

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

พ.ศ. 2511
เร่ือง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
ภาชนะและเคร่ืองใช้พลาสติกสำหรับอาหาร

และกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

ภาชนะและเคร่ืองใช้พลาสติกสำหรับอาหาร

 เล่ม 1  พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต
พอลิไวนิลแอลกอฮอล์ และพอลิเมทิลเพนทีน

โดยท่ีเป็นการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  ภาชนะและเคร่ืองใช้พลาสติกสำหรับอาหาร
มาตรฐานเลขท่ี มอก.655-2529

อาศัยอำนาจตามความในมาตรา 15 แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับท่ี  1113 (พ.ศ. 2529)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เร่ือง กำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์
อุตสาหกรรม ภาชนะและเครือ่งใช้พลาสติกสำหรับอาหาร  ลงวันท่ี 18 ธันวาคม พ.ศ. 2529   และออกประกาศ
กำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ภาชนะและเคร่ืองใช้พลาสติกสำหรับอาหาร  เล่ม 1 พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน
พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต พอลิไวนิลแอลกอฮอล์ และพอลิเมทิลเพนทีน มาตรฐานเลขที่
มอก.655 เล่ม 1-2553 ข้ึนใหม่ ดังมีรายการละเอียดต่อท้ายประกาศน้ี

ทั้งน้ี ให้มีผลเม่ือพ้นกำหนด 180 วัน นับแต่วันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เป็นต้นไป

    ประกาศ ณ วันท่ี  20   สิงหาคม   พ.ศ. 2553

          ชัยวุฒิ    บรรณวัฒน์

            รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ภาชนะและเครื่องใชพลาสติกสําหรับอาหาร
เลม 1 พอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิสไตรีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต

พอลิไวนิลแอลกอฮอล และพอลิเมทิลเพนทีน

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี ้ครอบคลุมภาชนะและเครื่องใชพลาสติกท่ีสัมผัสอาหาร ทําจากวสัดุเดีย่ว
ผสม ชั้นเดียว หรือหลายชั้น สําหรับใชเตรียม เก็บ หรือบริโภคอาหาร รวมถึงสวนประกอบของภาชนะ
ที่ สัมผัสอาหาร เชน ฝา ชองแบง หรือฝาในสําหรับริน มีทั้ งแบบใชครั้ งเดียวและแบบใชซ้ําได
ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ภาชนะพลาสตกิ”

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ไมครอบคลุม ภาชนะและ/หรือเครื่องใชพลาสติกสําหรับอาหาร
ทีป่ระกาศกําหนดเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ไวแลว

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 วัสดุเดี่ยว หมายถึง พอลิเมอรที่ไดจากมอนอเมอร (หรือท่ีเรียกอีกชื่อหนึ่งวา หนวยซ้ํา) ชนิดเดียวกัน

ทําปฏกิริยิากนั
2.2 วั สดุ ผสม หมายถึง พอลิ เมอร ร วมซึ่ งประกอบด วยมอนอเมอรมากกว า 1 ชนิ ดทําปฏิกิ ริ ยากัน

หรือพอลิเมอรตางชนดิผสมกัน

3. ประเภท ชนิด และตัวยอ

3.1 ภาชนะพลาสตกิ แบงตามลักษณะการใชงานเปน 3 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภททนความรอน

ทนอุณหภูมไิมต่ํากวา 100 องศาเซลเซียส
3.1.2 ประเภทธรรมดา

ทนอุณหภูมิไมต่ํากวา 60 องศาเซลเซียส
3.1.3 ประเภททนความเยน็

ทนอุณหภูมิไดถึง -10 องศาเซลเซียส หรือต่ํากวา

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



-2-

มอก. 655 เลม 1-2553

3.2 ภาชนะพลาสติก แตละประเภทแบงตามชนิดของพลาสติกที่ใชทํา (เฉพาะชั้นที่สัมผัสอาหาร) เปน 6 ชนิด
แตละชนิดใหใชตัวยอ ดังนี้

4. วัสดุ

วสัดทุีใ่ชทําภาชนะพลาสตกิ ตองเปนดงันี้
4.1 ตวัภาชนะ

4.1.1 กรณี 1 ชั้น
4.1.1.1 เรซิน

ตองเปนเรซนิบริสุทธิ์ (virgin resin) ชั้นคุณภาพสมัผัสอาหาร (food contact grade) กรณีผสมเศษ
วัสดุ (scrap) ยอมใหใชไดเฉพาะทีย่ังคงอยูในกระบวนการผลิตนัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่
สํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

4.1.1.2 วสัดุ
(1) วสัดเุดีย่ว

ต องเป นพอลิ เอทิ ลี น  พอลิ พรอพิ ลี น พอลิ สไตรี น  พอลิ เอทิ ลี น เทเรฟแทเลต
พอลิไวนิล แอลกอฮอล หรือพอลิเมทิลเพนทีน อยางใดอยางหนึง่ตามทีร่ะบุไวทีฉ่ลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

(2) วสัดผุสม
ตองเปนพอลิเมอรรวมระหวางมอนอเมอรตามภาคผนวก ข. มากกวา 1 อยาง หรือเปนการ
ผสมกันระหวางวัสดุเดี่ยวตามภาคผนวก ค. มากกวา 1 อยางและตองเปนไปตามที่ระบุไว
ทีฉ่ลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

ชนิด ตัวยอ

พอลิเอทิลีน (polyethylene) PE

พอลิพรอพิลีน (polypropylene) PP

พอลิสไตรีน (polystyrene) PS

พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate)) PET

พอลิไวนิลแอลกอฮอล (poly(vinyl alcohol)) PVAL

พอลิเมทิลเพนทีน (poly(methyl pentene)) PMP
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4.1.2 กรณีมากกวา 1 ชั้น
4.1.2.1 เรซิน

ตองเปนไปตามขอ 4.1.1.1
4.1.2.2 วสัดุ

(1) วสัดชุัน้สมัผสัอาหาร
ตองเปนไปตามขอ 4.1.1.2

(2) วัสดุอื่นนอกเหนือจากที่กําหนดในขอ 4.1.1.2 และไมสัมผัสอาหาร
ต องทําจากเรซินบริสุทธิ์  ชั้ นคุณภาพสัมผั สอาหาร กรณีผสมเศษวั สดุยอมให ใช ได
เฉพาะที่ยังคงอยูในกระบวนการผลิตนัน้
ผู ทําต องพิสู จน หรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิ เคราะหจากสถาบัน
หรือหนวยงานที ่สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

4.2 สวนประกอบทีส่มัผสัอาหาร (ยกเวนตวัภาชนะ)
ตองทําจากเรซินบริสุทธิ์ ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร กรณีผสมเศษวัสดุยอมใหใชไดเฉพาะที่ยังคงอยูใน
กระบวนการผลตินัน้
ผู ทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิ เคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่
สํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป
5.1.1 ตองสะอาด ปราศจากขอบกพรอง เชน รูปรางลักษณะผิดปกติ หรือมีตําหนิที่เหน็ไดชัดเจน
5.1.2 กรณมีฝีา ตองปดไดสนทิและเหมาะสมตามลักษณะการใชงาน
5.1.3 ความหนาของพลาสติกที่ จุดซึ่ งสมมาตรกันหรือที่ จุดตางๆ ซึ่ งอยู ในลักษณะและระดับเดียวกัน

ตองสมํ่าเสมอกัน
กรณภีาชนะพลาสตกิท่ีไมสมมาตร ตองมสีดัสวนความหนาเหมาะสม

การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ
5.2 ความทนอณุหภมูิ

5.2.1 ความทนอณุหภมูติามประเภทภาชนะพลาสตกิ
เมื่อทดสอบตามขอ 9.2.1 แลว ตองไมราว ไมแตก ไมบิดเบี้ยว ไมมีตําหนิ

5.2.2 ความทนอณุหภมูทิีอ่ณุหภมูใิชงาน
เมื่อทดสอบตามขอ 9.2.2 แลว ตองไมราว ไมแตก ไมบิดเบี้ยว ไมมีตําหนิ
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5.3 กล่ินและรส (ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)
เมื่อทดสอบตามขอ 9.3 แลว ภาชนะพลาสติกตองปราศจากกลิ่นไมพึงประสงค และรสของน้ําตองไมเปลี่ยน
จากเดิม

5.4 ความทนแรงกระแทก (เฉพาะแบบใชซ้ําได) (ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)
เมื่อทดสอบตามขอ 9.4 แลว ตองไมแตก ไมราว

5.5 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
5.5.1 สี

5.5.1.1 สทีีใ่ชพิมพ (ถาม)ี และสีผสมในพลาสตกิ
ตองเปนสชีัน้คณุภาพสมัผสัอาหารทีม่คีวามปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่
สํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

5.5.1.2 ความคงทนของสีท่ีใชพิมพ (ถามี)
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว สีท่ีใชพิมพตองไมหลุดติดแถบกระดาษกาวยน

5.5.2 สผีสมในพลาสตกิท่ีละลายออกมา
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6 แลว สขีองสารละลายที่ไดตองไมเขมกวาของสารละลายสอบเทียบ

5.5.3 ปริมาณสารท่ีละลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผสัอาหาร)
ตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที่ 1
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก.656

5.5.4 โลหะและสารอินทรยีในพลาสตกิ
ใหรายงานผลการวิเคราะหของวัสดุที่เปนองคประกอบรวมถึงวัสดุตาม มอก. 655 เลม 2 (ถามี)
ทุกชนิดของชัน้ที่สมัผัสอาหาร แตละชนิดตองไมเกนิเกณฑที่กําหนดในตารางที่ 2 แลวแตกรณี
กรณีเปนพอลิเมอรรวมที่มีโอเลฟนอื่น* เปนสวนประกอบ ตองเปนไปตามตารางท่ี 2 ชนิดพอลิเอทิลีน
หรือชนดิพอลิพรอพิลีน
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก.656
หมายเหตุ * หมายถึง ยกเวนเอทิลีนหรือพรอพิลีนตามภาคผนวก ข. ขอ ข.1.1ห้าม

ท าซ
 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



-5-

มอก. 655 เลม 1-2553

ตารางที ่1 ปริมาณสารทีล่ะลายออกมา
(ขอ 5.5.3)

หมายเหต ุ ** หมายถึง กรณีใชงานท่ีอุณหภูมิไมสูงกวา 100 องศาเซลเซียส
*** หมายถึง กรณีใชงานท่ีอุณหภูมิสูงกวา 100 องศาเซลเซียส

ตารางที ่2 โลหะและสารอนิทรยีในพลาสติก
(ขอ 5.5.4)

หมายเหตุ **** หมายถึง กรณีใชงานท่ีอุณหภูมิไมสูงกวา 100 องศาเซลเซียส
***** หมายถึง กรณี ใช งานที่ อุณหภูมิสู งกว า 100 องศาเซลเซียส ทั้ งนี้ ปริมาณสไตรีนตองไม เกิน

1 000 มิลลิกรัม ตอกิโลกรัม และปริมาณเอทิลเบนซีนตองไม เกิน 1 000 มิลลิกรัม
ตอกิโลกรัม

PE PP PS PET PVAL PMP

1 โพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต

ที่ใชทําปฏิกริิยา

สารละลายกรดแอซีติก

รอยละ 4 โดยปริมาตร

น้ํากลั่น 30 30 30 30 30 30

เอทานอล รอยละ 20

โดยปริมาตร

นอรแมลเฮปเทน
   150**

     30
***

   150**

     30
***

   240      30      30    120

3 โลหะหนัก (เทียบเปนตะกั่ว)        1        1        1        1        1        1

4 พลวง - - -        0.05 - -

5 เจอรเมเนียม - - -        0.1 - -

10

สารละลายกรดแอซีติก

รอยละ 4 โดยปริมาตร

30 30 30

30 30 30สิ่งที่เหลือจากการระเหย2

30 3030

30 30 30

1010 10

รายการท่ี รายการทดสอบ
ตัวทาํละลาย

ที่ใชสกัด

เกณฑที่กาํหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

10 10น้ํากลั่น

PE PP PS PET PVAL PMP

1 100 100 100 100 100 100

2 100 100 100 100 100 100

3 - - 5 000
****

 2 000
*****

- - -

แคดเมียม

รายการท่ี

เกณฑที่กําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม
คุณลักษณะ

ตะกั่ว

สารที่ระเหยได (โทลูอีน เอทิลเบนซีน ไอ

โซพรอพิลเบนซิน นอรแมลพรอพิลเบนซิน

 และสไตรีน)
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6. การบรรจุ

6.1 หากมิไดกําหนดเปนอยางอื่นใหหุมหอภาชนะพลาสติกดวยวัสดุหรือบรรจุในหีบหอที่สะอาด แข็งแรง
สามารถปองกันการเกิดรอยขีดขวนของพลาสติก รอยราว การเสียรูป หรือแตกหักที่ อาจเกิดขึ้ น
ระหวางขนสงหรือเกบ็รักษา

7. เคร่ืองหมายและฉลาก

7.1 ที่ภาชนะพลาสติกทุกหนวย หรือท่ีวัสดุหุมหอทุกหนวย หรือที่หีบหอภาชนะพลาสติกที่มีขนาดเดียวกัน
ทุกหีบหอ อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
แลวแตกรณี
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภท
(3) ชนิด และ/หรือสัญลักษณชนิดพลาสติกตาม มอก.1310

โดยแสดงทีต่วัภาชนะรวมฝา (ถามี) เปนตัวนูนขึน้หรอืลึกลงในผวิพลาสตกิ และใหระบุดงันี้
(3.1) ชนดิพลาสตกิทุกชนดิทีส่มัผสัอาหาร
(3.2) ชนิดพลาสติกทุกชั้น กรณีมากกวา 1 ชั้น

(4) ขนาด เปนมลิลเิมตร หรอื เซนตเิมตร หรอืความจ ุ(ถาม)ี เปนลกูบาศกมลิลเิมตร หรอื ลกูบาศกเดซเิมตร
หรือ ลิตร แลวแตกรณี

(5) จาํนวน
(6) อณุหภมูิใชงาน เปนองศาเซลเซยีส

กรณแีบบใชซ้าํไดใหแสดงทีต่วัภาชนะรวมฝา (ถาม)ี เปนตวันนูขึน้หรอืลึกลงในผวิพลาสตกิ
(7) ขอความ “ใชครั้งเดียว” กรณีแบบใชไดครัง้เดยีว
(8) ขอความหรือเครื่องหมายแสดงคําเตอืน “หามใชกับเตาไมโครเวฟ”
(9) ขอความหรอืเครือ่งหมายแสดงคําเตือนทีจ่ําเปนสําหรับพลาสติกแตละชนดิ เชน หามวางใกล เปลวไฟ

หามบรรจอุาหารรอนจัดที่เพิง่ปรุงเสร็จใหมๆ
กรณเีขยีงใหระบุ “ไมเหมาะสําหรับรองสับดวยมดีขนาดใหญ”

(10) สญัลกัษณแสดงวาสมัผสัอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอันตรายตอสุขภาพ มลีกัษณะและสดัสวน
ตามภาคผนวก ง. โดยแสดงทีต่วัภาชนะเปนตวันนูขึน้หรอืลึกลงในผวิพลาสตกิ
หมายเหตุ สญัลกัษณตามภาคผนวก ง. มขีนาดเทาใดหรือใชสีใดก็ได

(11) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(12) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



-7-

มอก. 655 เลม 1-2553

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ

9.1 ขอกําหนดทัว่ไป
9.1.1 ใหใชวิธีท่ีกําหนดในมาตรฐานนี้ หรือวิธีอื่นใดที่ใหผลเทียบเทา ในกรณีที่มีขอโตแยง ใหใชวิธีท่ีกําหนด

ในมาตรฐานนี้
9.1.2 หากมิไดกําหนดเปนอยางอื่น น้ํากลั่นและสารเคมีที่ใชตองมีความบริสุทธิ์ เหมาะสําหรับใชในการ

วเิคราะห
9.2 การทดสอบความทนอณุหภมูิ

9.2.1 ความทนอณุหภมูติามประเภทภาชนะพลาสตกิ
9.2.1.1 เครื่องมือ

(1) ตูอบแบบอากาศหมุนเวียนทีค่วบคุมอณุหภูมิไดที่ (70  2) องศาเซลเซยีส
(2) ตูเย็นที่ควบคุมอณุหภูมิไดที่ (-12  2) องศาเซลเซียส

9.2.1.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ
กรณบีรรจุไดและมคีวามจไุมเกนิ 500 ลูกบาศกเซนตเิมตร ใหใชภาชนะพลาสติกตวัอยางทั้งหนวย
เปนชิ้นทดสอบ และกรณีบรรจุไมไดหรือมีความจุเกิน 500 ลูกบาศกเซนติเมตร ใหใชพื้นที่
ไมนอยกวา 100 ตารางเซนติเมตร

9.2.1.3 วธิทีดสอบ
(1) ประเภททนความรอน

แชชิ้นทดสอบในน้ําเดือด เปนเวลา 10 นาที นําออกมาไวที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 1 ชั่วโมง
ปฏิบตัิเชนนี้ซ้ําอกี 3 ครั้ง แลวตรวจพนิิจ

(2) ประเภทธรรมดา
อบชิ้นทดสอบในตูอบแบบอากาศหมุนเวียนที่มีอุณหภูมิ (70  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา
3 ชั่วโมง นําออกมาไวที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 1 ชั่วโมง แลวตรวจพินิจ

(3) ประเภททนความเยน็
นําชิ้นทดสอบไวในตูเย็นที่มีอุณหภูมิ (-12  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 24 ชั่วโมง
แลวตรวจพนิจิ

9.2.2 ความทนอณุหภมูทิีอ่ณุหภมูใิชงาน
9.2.2.1 เครื่องมือ

(1) ตู อบแบบอากาศหมุนเวียนที่ ควบคุมอุณหภูมิ ไดถึงอุณหภูมิ ใชงานที่ ระบุ โดยมีความ
คลาดเคลื่อนของอุณหภูมิไมเกิน  2 องศาเซลเซียส

(2) แผนทนความรอนที่มีผิวเรียบมีพื้นที่ใหญกวาภาชนะพลาสติกหรือชิ้นทดสอบ และสามารถ
รบัน้าํหนกัของภาชนะพลาสตกิหรือชิน้ทดสอบได
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9.2.2.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ
ปฏิบัติเชนเดียวกับขอ 9.2.1.2

9.2.2.3 วธิทีดสอบ
วางชิ้นทดสอบบนแผนทนความรอน แลวนําไปอบในตู อบแบบอากาศหมุนเวียนที่อุณหภูมิ
เทากับอุณหภูมิใชงานที่ระบุเปนเวลา 1 ชั่วโมง นําชิ้นทดสอบพรอมแผนทนความรอน มาไวที่
อุณหภมูิหองเปนเวลา 30 นาที แลวตรวจพินิจ

9.3 การทดสอบกล่ินและรส (ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)
9.3.1 สารละลาย

9.3.1.1 สารละลายโซเดยีมโดเดซลิเบนซนีซลัโฟเนต รอยละ 0.05 โดยมวล
9.3.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ปฏิบัติเชนเดียวกับขอ 9.2.1.2
9.3.3 คณะผูตรวจสอบ

ประกอบดวยผูมคีวามชํานาญในการตรวจสอบกล่ินและรสของภาชนะพลาสติก จํานวน 5 คน แตละคน
แยกกนัตรวจและใหขอคดิเห็นโดยอิสระ

9.3.4 เกณฑตดัสนิ
ใหถือเอาขอคิดเห็นที่ตรงกันของคณะผูตรวจสอบอยางนอย 3 คน

9.3.5 วธิทีดสอบ
9.3.5.1 ทําความสะอาดชิ้น ทดสอบและฝา (ถามี) ดวยสารละลายโซเดียมโดเดซิลเบนซีนซัลโฟเนต

เขยาเปนเวลาไมนอยกวา 30 วินาที และทําความสะอาดอีก 2 ครั้งดวยน้ํากล่ัน เทน้ํากลั่นออก
9.3.5.2 กรณีใชภาชนะพลาสติกตัวอยางเปนชิ้นทดสอบ ใสน้ํากลั่นที่อุณหภูมิ (60 2 ) องศาเซลเซียส

หรือ (95 2 ) องศาเซลเซียส แลวแตกรณี ในชิ้นทดสอบจากขอ 9.3.5.1 ประมาณรอยละ 80
ของความจุระบุ ปดฝา (กรณีไมมีฝาใหใชฝาอื่นที่เหมาะสมและไมสงผลตอการทดสอบ) ตั้งไวเปน
เวลา 5 นาที แลวใหคณะผูตรวจสอบเปดฝาแลวดมกลิ่นทันที ปดฝา ตั้งไวจนมีอุณหภูมิเปน
(252 ) องศาเซลเซียส แลวใหคณะผูตรวจสอบชิมน้ํา

9.3.5.3 กรณีใชชิ้ นทดสอบที่มีพื้ นที่ ไมนอยกวา 100 ตารางเซนติเมตร ใสชิ้นทดสอบในบีกเกอร
เติมน้ํากลั่นที่อุณหภูมิ (60 2 ) องศาเซลเซียส หรือ (95 2 ) องศาเซลเซียส แลวแตกรณี
ในอัตราสวน 2 ลูกบาศกเซนติ เมตรตอพื้ นที่ ผิ วสัมผัสของตัวอย าง 1 ตารางเซนติ เมตร
ใหทวมชิ้ นทดสอบ ปดดวยกระจก ตั้ งไวจนมีอุณหภูมิ เปน (25  2 ) องศาเซลเซียส
แลวใหคณะผูตรวจสอบชมิน้ํา

9.4 การทดสอบความทนแรงกระแทก (เฉพาะแบบใชซ้ําได) (ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)
9.4.1 เครื่องมือ

9.4.1.1 แผนไมเนื้อแข็ง เชน เต็ง รัง ประดู แดง หนาไมนอยกวา 3 เซนติเมตรหรือวัสดุอื่นที่มีความแข็ง
เทยีบเทา

9.4.1.2 ลูกเหล็กกลม ผิวเรียบขนาดเสนผานศูนยกลาง 19 มิลลิเมตร ความหนาแนน 7.6 กรัมตอ
ลูกบาศกเซนติเมตร ถึง 7.9 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร
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9.4.2 วธิทีดสอบ
คว่ําตัวอยางหรือฝาปด (กรณีมีฝา) บนแผนไมท่ีวางในแนวราบบนพื้นคอนกรีต ปลอยลูกเหล็กกลม
ในแนวดิ่ง ใหตกบริเวณกึ่งกลางกนภาชนะหรือกลางฝาปด แลวแตกรณีระยะความสูงตามที่กําหนด
ในตารางที่ 3 แลวตรวจพนิิจ

ตารางที ่3 ระยะความสูง
(ขอ 9.4.2)

หนวยเปนเซนตเิมตร

9.5 การทดสอบความคงทนของสทีีใ่ชพมิพ
9.5.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยน ทีเ่ปนไปตาม มอก. 619 หรือกระดาษกาวอืน่ทีม่ีคณุภาพเทียบเทา
9.5.2 วธิทีดสอบ

ติดกระดาษกาวยนบนตัวอย างสวนที่ มีหมึกพิมพ  ดึ งแถบกระดาษกาวยนขึ้ นทันทีในแนวตั้ ง
แลวตรวจพนิจิทีแ่ถบกระดาษกาวยน

9.6 การทดสอบสผีสมในพลาสตกิทีล่ะลายออกมา
9.6.1 เครื่องมือ

9.6.1.1 อางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิไดที่ (25  2) องศาเซลเซียส (60  2) องศาเซลเซียส และ
(95  2) องศาเซลเซียส

9.6.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร
9.6.2 สารเคมี และสารละลาย

9.6.2.1 น้าํกลัน่
9.6.2.2 สารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปรมิาตร
9.6.2.3 สารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร
9.6.2.4 นอรแมลเฮปเทน

ลักษณะกนหรือฝาภาชนะพลาสติก

แลวแตกรณี
ระยะความสูง

ทรงกลม ขนาดเสนผานศูนยกลางของขอบใน

- นอยกวา 6 20 2

- 6 ขึ้นไป 30 1

ทรงเหลี่ยมหรือทรงรี ขนาดขอบในของดานกวาง

- นอยกวา 6 20 2

- 6 ขึ้นไป 30 1
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9.6.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
9.6.3.1 กรณสีกัดดวยน้ํากล่ันหรอืสารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปริมาตร

ใสหรือแชตัวอยางในน้ํากล่ันหรือสารละลายกรดแอซีติก แลวแตกรณ ีตัวอยางที่ใชตองแหง สะอาด
และปราศจากฝุนละออง อุณหภูมิที่ใชเปน (60  2) องศาเซลเซียส สําหรับประเภทธรรมดา
และประเภททนความเย็น หรือ (95  2) องศาเซลเซียส สําหรับประเภททนความรอน
โดยใหพื้นผิวสัมผัสตอสารละลายที่ ใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร
นําไปตั้งในอางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิที่มีอุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียสสําหรับ
ประเภทธรรมดาและประเภททนความเย็ น หรืออุณหภู มิ  (95  2) องศาเซลเซี ยส
สําหรับประเภททนความรอน เปนเวลา 30 นาที แลวเทสารละลายทีไ่ดแยกใสบกีเกอร

9.6.3.2 กรณสีกัดดวยสารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร
ใสหรือแชตัวอยางในสารละลายเอทานอล ตัวอยางที่ใชตองแหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง
อุณหภูมิที่ ใช เปน (60  2) องศาเซลเซียส โดยใหพื้ นผิวสัมผัสตอสารละลายที่ ใช เปน
1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร นําไปตั้งในอางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิ
ที่มีอุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาที แลวเทสารละลายท่ีไดแยกใสบีกเกอร

9.6.3.3 กรณสีกัดดวยนอรแมลเฮปเทน
ใสหรือแชตัวอยางในนอรแมลเฮปเทน ตัวอยางที่ใชตองแหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง
ทีอ่ณุหภมู ิ(25  2) องศาเซลเซยีส โดยใหพืน้ผวิสมัผสัตอสารละลายทีใ่ชเปน 1 ตารางเซนตเิมตรตอ
2 ลูกบาศกเซนติเมตร  นําไปตั้งที่อุณหภูมิ (25  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 60 นาที
แลวเทสารละลายทีไ่ดแยกใสบกีเกอร

9.6.4 การเตรียมสารละลายสอบเทยีบ
เตรยีมสารละลายสอบเทียบเชนเดยีวกบัขอ 9.6.3 แลวแตกรณี ยกเวนไมตองใสตัวอยาง

9.6.5 วธิทีดสอบ
ใชปเปตตดูดสารละลายตัวอยางจากขอ 9.6.3 แลวแตกรณี และสารละลายสอบเทียบจากขอ 9.6.4
อยางละ 100 ลูกบาศกเซนติเมตร แยกใสในหลอดเนสสเลอร ตั้งหลอดเนสสเลอรไวบนพื้นสีขาว
แลวเทียบสขีองสารละลายตวัอยางกบัสารละลายสอบเทยีบแลวแตกรณ ีโดยมองจากดานบนห้าม
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในทีน่ี ้หมายถึง ภาชนะพลาสติกประเภทและชนดิเดยีวกนั ทําจากวสัดอุยางเดียวกนัดวยกรรมวิธเีดยีวกนั
ทีท่ําหรือสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบลักษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 6. และ ขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลข

จาํนวนทีย่อมรบัทีก่าํหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่าํหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชักตวัอยางสําหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป  การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวสัดุ
ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 1 หนวย
ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทุกรายการ จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบความทนอณุหภมูิ

ก.2.3.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 4 หนวย
ก.2.3.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบกล่ินและรส (ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)

ก.2.4.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกนั จํานวน 5 หนวย
ก.2.4.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.3 จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด

ขนาดรุน

หนวย

ขนาดตัวอยาง

หนวย
เลขจํานวนที่ยอมรับ

         ไมเกิน        500                  8 1

      501  ถึง     3 200                13 2

   3 201  ถึง   35 000                20 3

            เกิน  35 000                32 5
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ก.2.5 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความทนแรงกระแทก (เฉพาะแบบใชซ้ําได)
(ยกเวนเครือ่งใชพลาสตกิ)

ก.2.5.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกนั จํานวน 1 หนวย
ก.2.5.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.4 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.6 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบคณุลกัษณะดานความปลอดภยั
ก.2.6.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกันจํานวน 20 หนวย โดยทําเปนตัวอยางรวม

ในกรณีที่ตัวอยางไมเพียงพอ ใหชักตัวอยางเพิ่มโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจนไดตัวอยางรวม
ตามทีก่ําหนด

ก.2.6.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.5 ทุกรายการ จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ
ทีก่ําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางภาชนะพลาสติกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 ขอ ก.2.5.2
และขอ ก.2.6.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.

(ขอ 4.1.1.2(2))

ข.1 มอนอเมอรที่ใชทําเปนพอลิเมอรรวม มีใหเลอืกดังตอไปนี้
ข.1.1 โอเลฟน ไดแก เอทลิีน (ethylene) พรอพิลีน (propylene) และโอเลฟนอืน่

กรณีเปนโอเลฟนอื่น ตองมีสัดสวนนอยกวารอยละ 50 ของสวนประกอบ และผูทําตองพิสูจนหรือแสดง
เอกสารรับรองคุณภาพและปริมาณโอเลฟนอื่นในสวนประกอบ หรือผลการวิเคราะหจากสถาบัน
หรือหนวยงานทีส่ํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

ข.1.2 สไตรีน (styrene)
ข.1.3 เอทลินีเทเรฟแทเลต (ethylene terephthalate)
ข.1.4 ไวนิลแอลกอฮอล (vinyl alcohol)
ข.1.5 เมทิลเพนทนี (methyl pentene)
ข.1.6 ไวนิลคลอไรด (vinyl chloride)
ข.1.7   คารบอเนต (carbonate)
ข.1.8 แอไมด (amide)
ข.1.9 เมทลิเมทาครเิลต (methyl methacrylate)

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



-14-

มอก. 655 เลม 1-2553

 ภาคผนวก ค.

(ขอ 4.1.1.2(2))

ค.1 วสัดุเดีย่วทีใ่ชผสมเปนวัสดุผสม มใีหเลอืกดงัตอไปนี้

ชนดิ ตวัยอ
ค.1.1 พอลเิอทลิีน (polyethylene) PE
ค.1.2 พอลิพรอพลินี (polypropylene) PP
ค.1.3 พอลสิไตรนี (polystyrene) PS
ค.1.4 พอลเิอทลินีเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate)) PET
ค.1.5 พอลไิวนลิแอลกอฮอล (poly(vinyl alcohol)) PVAL
ค.1.6 พอลิเมทิลเพนทนี (poly(methyl pentene)) PMP
ค.1.7 พอลไิวนลิคลอไรด (poly(vinyl chloride)) PVC
ค.1.8 พอลิคารบอเนต (polycarbonate) PC
ค.1.9 พอลแิอไมด (polyamide) PA
ค.1.10 พอลเิมทลิเมทาครเิลต (poly(methyl methacrylate)) PMMA
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ภาคผนวก ง.

สญัลกัษณแสดงวาสมัผัสอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
(ขอ 7.1 (10))
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