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มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรม
ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับเตาไมโครเวฟ

เลม 1 สําหรับการอุน

สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอุตสาหกรรม ถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400

โทรศัพท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา  ฉบับประกาศและงานท่ัวไป  เลม 128 ตอนพิเศษ 106ง
วันท่ี 15 กันยายน     พุทธศักราช 2554
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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 153
มาตรฐานภาชนะทําดวยพลาสตกิสําหรับบรรจุอาหาร

ประธานกรรมการ
รศ.ดร.พันธิพา  จันทวัฒน คณะวทิยาศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลัย

กรรมการ
นางสุมาลี  ท่ังพิทยกุล กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นางอุมา  บริบูรณ กรมวทิยาศาสตรการแพทย
นางสาวสายหยุด  ประเสริฐวิทย สํานกังานคณะกรรมการอาหารและยา

นางสาววารุณี  เสนสุภา
นายสักขี  แสนสุภา ศนูยการบรรจหีุบหอไทย

ดร. สุพจน  ประทีปถิ่นทอง สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย
นายณรงคชัย  พิสุทธ์ิปญญา สภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย
นายปยะ  สวัสดี บริษัท พรีแพคประเทศไทย จํากัด
นายสุรชัย  ย้ิมวิลัย บริษัท ไพโอเนียอินดัสเตรียล จํากัด
MR. YASUJI  MORI บริษัท โตโย เซกัน ไคซะ จํากัด

ดร. เยาวลักษณ  รัตนพรวารีสกุล

กรรมการและเลขานุการ
นางกรรณิการ  โตประเสริฐพงศ สํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

กรรมการและผูชวยเลขานุการ
นายอาศิรวรรธน  โพธิพันธุ สํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

ปจจุบันภาชนะพลาสติกสําหรับใชอุนอาหารในเตาไมโครเวฟมีการใชกันอยางแพรหลาย ดังนั้นเพื่อความปลอดภัย
ของผูบริโภคและเปนการสงเสริมอุตสาหกรรมประเภทนี้ใหมีคุณภาพ จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับเตาไมโครเวฟ เลม 1 สําหรับการอุน ขึ้น

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้กําหนดขึ้นโดยอาศัยขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
JIS S 2029 : 2002 Plastics table wares

(Reaffirmed 2007)
มอก. 619-2529 แถบกระดาษกาวยน
มอก. 656-2529 วธีิวเิคราะหผลิตภณัฑพลาสตกิท่ีใชกบัอาหาร
มอก. 1310-2538 สัญลักษณสําหรบัพลาสตกิแปรใชใหม
มอก. 1845-2542 ความปลอดภัยของเครื่องใชไฟฟาสําหรับใชในท่ีอยูอาศัยและงานท่ีมี

ลักษณะคลายกนั
มอก. 1773-2548 เตาไมโครเวฟสําหรบัใชในท่ีอยูอาศยั เฉพาะดานความปลอดภยั
ประกาศกระทรวงสาธารณสุข (ฉบับท่ี 295) พ.ศ. 2548 เรื่อง กําหนดคุณภาพหรือมาตรฐานของภาชนะ

บรรจท่ีุทําจากพลาสตกิ
The Japanese Pharmacopoeia XV Revision, Official from October 1, 2007
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4355 ( พ.ศ. 2554 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  กําหมดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับเตาไมโครเวฟ เลม 1 สําหรับการอุน

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  พ. ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกาํหนดประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  ภาชนะพลาสตกิบรรจอุาหาร
สําหรับเตาไมโครเวฟ เลม 1 สําหรับการอุน มาตรฐานเลขท่ี มอก. 2493 เลม 1-2554 ไว ดังมีรายการละเอียด
ตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ตัง้แตวันประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 20 มิถุนายน      พ.ศ. 2554

ชัยวุฒิ     บรรณวัฒน

       รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับเตาไมโครเวฟ
เลม 1 สําหรับการอุน

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ครอบคลุมภาชนะพลาสติกรวมฝา ทีต่องสมัผสัโดยตรงกับอาหารท่ีอุนใน
เตาไมโครเวฟ และตองทนอุณหภูมิไดไมต่ํากวา 100 องศาเซลเซียส ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา
“ภาชนะพลาสตกิ”

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้  ไมครอบคลุมภาชนะพลาสติกที่ ใชปรุงอาหารในเตาไมโครเวฟ
และภาชนะพลาสติกที่ใชอุนอาหารในเตาไมโครเวฟครั้งเดียวรวมทั้งภาชนะและ/หรือเครื่องใชพลาสติก
ทีป่ระกาศกําหนดมาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรม ไวแลว

2. ชนิดและตัวยอ

2.1 ภาชนะพลาสตกิ แบงตามชนดิพลาสติกที่ใชทําเปน 4 ชนดิ แตละชนิดใหใชตวัยอ ดังนี้

3. วัสดุ

วสัดทุีใ่ชทําภาชนะพลาสตกิ ตองเปนดงันี้
3.1 เรซิน

ตองเปนเรซนิบรสิทุธิ ์(virgin resin) ชัน้คณุภาพสมัผสัอาหาร (food contact grade) และตองเปนชนดิทีเ่หมาะ
สําหรับใชในเตาไมโครเวฟ กรณีผสมเศษวสัด ุ(scrap) ยอมใหใชไดเฉพาะทีย่ังคงอยูในกระบวนการผลิตนัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่สํานักงาน
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

ชนิด ตัวยอ

พอลิพรอพิลีน (polypropylene) PP

พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate)) PET

พอลิเมทิลเมทาคริเลต (poly(methyl methacrylate)) PMMA

พอลิเมทิลเพนทีน (poly(methyl pentene)) PMPห้าม
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3.2 วสัดทุีใ่ชทํา
ตองเปนพอลิพรอพิลีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต พอลิเมทิลเมทาคริเลต และพอลิเมทิลเพนทีน
ตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 ลกัษณะทัว่ไป
4.1.1 ตองสะอาด ปราศจากขอบกพรอง เชน รูปรางลักษณะผิดปกติ หรือมีตําหนิที่เหน็ไดชัดเจน
4.1.2 กรณมีฝีา ตองปดไดสนทิและเหมาะสมตามลักษณะการใชงาน

กรณีมีตัวยึดระหวางตัวภาชนะกับฝา ตองเหมาะสม ไมเปนอุปสรรคตอการใชงาน แข็งแรงเพียงพอ
และตองทําจากวสัดทุีท่นความรอนในเตาไมโครเวฟได

4.1.3 ความหนาของภาชนะพลาสติก ณ จุดซึ่งสมมาตรกันหรือท่ีจุดตางๆ ซึ่งอยูในลักษณะและระดับเดียวกัน
ตองสมํ่าเสมอกัน กรณภีาชนะพลาสตกิท่ีไมสมมาตร ตองมีสัดสวนความหนาเหมาะสม
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

4.2 คณุลกัษณะดานการใชงาน
4.2.1 การใชในเตาไมโครเวฟ

เมื่ อทดสอบตามข อ 8.2 แล ว ต องไม มี ลั กษณะผิ ดปกติ ที่ อาจเป นผลเสี ยต อการใช งาน
ไม เกิ ดประกายไฟหรื อสิ่ งผิ ดปกติ อื่ น และเมื่ อนําไปทดสอบกลิ่ นและรสตามข อ 8.6 แล ว
ตองไมมีกลิ่นไมพงึประสงค และรสของน้ําตองไมเปลีย่นจากเดมิ

4.2.2 ความทนความรอน
ตองทนอุณหภูมิไดไมต่ํากวา 100 องศาเซลเซียส และเมื่อทดสอบตามขอ 8.3 แลว ตองไมมี
ลกัษณะผิดปกติทีอ่าจเปนผลเสียตอการใชงาน เชน บิดเบีย้ว ยน

4.2.3 ความทนแรงกระแทก
เมื่อทดสอบตามขอ 8.4 แลว ตองไมแตก ไมราว

4.2.4 ความทนการใชงาน
เมื่อทดสอบตามขอ 8.5 แลว ตองไมมีลักษณะผิดปกติที่อาจเปนผลเสียตอการใชงาน หากเปลี่ยนสี
ตองไมต่ํากวาเกรยสเกลระดับ 3 และเมื่อนําไปทดสอบความทนแรงกระแทกตอตามขอ 8.4 แลว
ภาชนะพลาสตกิตองไมแตก ไมราว

4.2.5 กลิน่และรส
เมื่อทดสอบตามขอ 8.6 แลว ตองไมมีกล่ินไมพึงประสงค และรสของน้ําตองไมเปลี่ยนจากเดิม

4.2.6 ตัวยึด (ถามี)
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.7 แลว ตองไมแตก ไมหัก และไมมีลักษณะผิดปกติทีอ่าจเปนผลเสยีตอการใชงาน
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4.3 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
4.3.1   สี

4.3.1.1 สทีีใ่ชพิมพ (ถามี) และสีผสมในเนือ้พลาสตกิ
ตองเปนสชีัน้คณุภาพสัมผสัอาหาร มคีวามปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสุขภาพ
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

4.3.1.2 ความคงทนของสีท่ีใชพิมพ (ถามี)
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.8 แลว สีท่ีใชพิมพตองไมหลุดติดแถบกระดาษกาวยน

4.3.2 สผีสมในพลาสตกิท่ีละลายออกมา
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.9 แลว สีของสารละลายที่ไดตองไมเขมกวาสีของสารละลายสอบเทยีบ

4.3.3 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา
ตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที่ 1

4.3.4   โลหะในพลาสติก
ตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที่ 2
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

ตารางที ่1 ปริมาณสารทีล่ะลายออกมา
(ขอ 4.3.3)

PP PET PMMA PMP

1

โพแทสเซียมเพอรแมงกา

เนตที่ใชทําปฏกิิริยา
น้ํากลั่น 10 10 10 10

สารละลายกรดแอซีตกิ

รอยละ 4 โดยปริมาตร

น้ํากลั่น 30 30 30 30

สารละลายเอทานอล รอย

ละ 20 โดยปริมาตร
30 30 30 30

นอรแมลเฮปเทน 30 30 30 120

โลหะหนัก

(เทียบเปนตะกั่ว)

4 พลวง - 0.05 - -

5 เจอรเมเนียม - 0.1 - -

เมทิลเมทาคริเลต สารละลายเอทานอล

รอยละ 20 โดยปริมาตร
- ขอ 8.10

สารละลายกรดแอซีตกิ

รอยละ 4 โดยปริมาตร

6 - - 15

1 1 1

วิธีทดสอบ

ชนิด

มอก. 656

2 สิ่งที่เหลือจากการระเหย

30 30 30 30

3 1

รายการ

ที่
การทดสอบ ตัวทําละลายที่ใชสกัด

เกณฑที่กําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก
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ตารางที่ 2 โลหะพลาสติก
(ขอ 4.3.4)

5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจุภาชนะพลาสติกในภาชนะบรรจุหรือหุมหอดวยวัสดุที่ เหมาะสม สะอาด แข็งแรง ปองกัน
การเกิดรอยขีดขวน รอยราว การเสียรูปทรง หรือแตกหักที่อาจเกิดขึ้นระหวางขนสงหรือเก็บรักษา

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ทีภ่าชนะบรรจภุาชนะพลาสตกิทุกภาชนะบรรจหุรอืท่ีวสัดหุอหุมภาชนะพลาสตกิทุกหนวย อยางนอยตองมเีลข
อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน แลวแตกรณี
(1)   ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รือชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ชนิด ใหแสดงสัญลักษณพลาสติกตาม มอก. 1310 โดยทําเปนตัวนูนขึ้นหรือลึกลงในผิวพลาสติก

บนตวัภาชนะและฝา (ถาม)ี
(3) ขนาด เปนมลิลิเมตรหรือเซนติเมตร หรือความจ ุเปนลกูบาศกมิลลเิมตรหรอืเปนลกูบาศกเซนตเิมตร

หรือเปนลติร แลวแตกรณี
(4) จํานวน เปนใบ
(5) อุณหภูมิใชงานต่ําสุดและสูงสุด เปนองศาเซลเซียส โดยทําเปนตัวนูนขึ้นหรือลึกลงในผิวพลาสติก

บนตวัภาชนะและฝา (ถาม)ี
(6) ขอความหรือเครื่องหมายแสดงคําเตอืน เชน หามวางใกลเปลวไฟ
(7) ขอแนะนําในการใช เชน หยุดใชเมื่อรูปรางและสีเปลีย่นจากเดมิ
(8) สญัลกัษณแสดงวาสมัผสัอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอันตรายตอสุขภาพ มลีกัษณะและสดัสวน

ตามภาคผนวก ข. โดยแสดงทีต่วัภาชนะเปนตวันนูขึน้หรือลกึลงในผวิพลาสตกิ
หมายเหตุ สญัลกัษณตามภาคผนวก ข. มขีนาดเทาใดหรือใชสใีดก็ได

(9) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(10)  ชื่อผูทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

PP PET PMMA PMP

1 ตะกั่ว 100 100 100 100

2 แคดเมียม 100 100 100 100

รายการที่ คุณลักษณะ

เกณฑที่กําหนด
ไมเกิน

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

ชนิด

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
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7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 การชักตวัอยางและและเกณฑตดัสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ

8.1 ขอกําหนดทัว่ไป
8.1.1 ใหใชวิธีทดสอบที่กําหนดในมาตรฐานนี้  หรือวิธีอื่นใดที่ใหผลเทียบเทา ในกรณีที่มีขอโตแยงใหใช

วธิทีีก่ําหนดในมาตรฐานนี้
8.1.2 หากมิไดกําหนดเปนอยางอืน่ น้าํกล่ันและสารเคมทีีใ่ชตองมคีวามบรสิทุธ์ิเหมาะสําหรบัใชในการวิเคราะห

8.2 การทดสอบการใชในเตาไมโครเวฟ
8.2.1 เครื่องมือ

8.2.1.1 เตาไมโครเวฟตาม มอก. 1845 หรือ มอก. 1773-2548 กําลังไฟฟาระหวาง 500 วัตต หรือ
600 วัตต หรือ 1 000 วัตต หรือ 2 000 วัตต

8.2.2 การเตรียมตัวอยาง
ใหใชภาชนะพลาสติกตัวอยางทั้งใบรวมฝาและตัวยึด (ถามี) เปนตัวอยางทดสอบ กรณีมีฝาใหปฏิบัติ
ตามคาํแนะนาํของผูทํา

8.2.3 วธิทีดสอบ
8.2.3.1 วางตัวอยาง (ขอ 8.2.2) ในเตาไมโครเวฟ แลวใหความรอนที่กําลังไฟฟาระหวาง 500 วัตต

ถึง 2 000 วัตต ตามเวลาที่กําหนดในตารางที่  3 ตรวจพินิจตัวอยางระหวางการทดสอบ
โดยสงัเกตประกายไฟหรือสิง่ผิดปกตอิื่น พรอมท้ังรูปรางลักษณะของตัวอยาง ฝาและตัวยึด (ถามี)
หลังจากนัน้ นําออกจากเตาไมโครเวฟ

8.2.3.2 ปลอยเตาไมโครเวฟและตัวอยางใหเย็นลงจนถึงอุณหภูมิ (23  5) องศาเซลเซียส แลวปฏิบัติซ้ํา
ตามขอ 8.2.3.1 อีก 2 ครั้ง โดยตรวจพินิจเชนเดียวกันทุกครั้ง

8.2.3.3 หลังจากนั้น นําตัวอยางที่ผานการทดสอบแลวไปทดสอบกลิ่นและรสตามขอ 8.6 แลวตรวจพินิจ
อีกครั้ง ห้า

มท
 าซ ้า
เพ่ือ
การ
จ าห

น่าย
จ่าย
แจก
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ตารางที่ 3  เวลาที่ใหความรอน
(ขอ 8.2.3.1)

8.3 การทดสอบความทนความรอน
8.3.1 เครื่องมือ

8.3.1.1 ตูอบแบบอากาศหมุนเวียนควบคมุอุณหภูมิไดถงึอุณหภูมใิชงาน  2 องศาเซลเซยีส
8.3.1.2 แผนทนความรอนที่เหมาะสม ผิวเรียบ ขนาดใหญกวาตวัอยางเล็กนอย และหนาพอท่ีจะรบัน้ําหนัก

ของตัวอยาง
8.3.2 การเตรียมตัวอยาง

ใหใชภาชนะพลาสติกตัวอยางทั้งใบรวมฝาและตัวยึด (ถามี) เปนตัวอยางทดสอบ กรณีมีฝาใหปฏิบัติ
ตามคําแนะนําของผูทํา เก็บตัวอยางไวทีอุ่ณหภูมิ (23  5) องศาเซลเซยีส เปนเวลาอยางนอย 2 ชัว่โมง

8.3.3 วธิทีดสอบ
วางตวัอยาง (ขอ 8.3.2) ทีบ่ริเวณกึง่กลางแผนทนความรอน และนําไปไวในตูอบแบบอากาศหมุนเวียน
โดยตั้งอุณหภูมิไวที่อุณหภูมิสูงสุดตามท่ีระบุไวที่ฉลาก เปนเวลา 1 ชั่วโมง นําออกมา ปลอยไวใหเย็นลง
จนถึงอุณหภูมิ (23  5) องศาเซลเซียส เปนเวลาประมาณ 30 นาที แลวตรวจพินิจ

8.4 การทดสอบความทนแรงกระแทก
8.4.1 เครื่องมือ

8.4.1.1 แผนไมเนื้อแข็ง เชน  เต็ง รัง ประดู แดง หนาไมนอยกวา 3 เซนติเมตร หรือวัสดุอื่นที่มีความแข็ง
เทยีบเทา

8.4.1.2 ลูกเหล็กกลม ผิวเรียบขนาดเสนผานศูนยกลาง 19 มิลลิเมตร ความหนาแนน 7.6 กรัมตอ
ลูกบาศกเซนติเมตร ถึง 7.9 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร

8.4.2 การเตรียมตัวอยาง
ใหใชภาชนะพลาสติกตัวอยางทั้งใบรวมฝาและตัวยึด (ถามี) เปนตัวอยางทดสอบ จากนั้นเก็บตัวอยาง
ไวที่อุณหภูมิ (23  5) องศาเซลเซียส เปนเวลาอยางนอย 2 ชั่วโมง

8.4.3 วธิทีดสอบ
คว่ําตวัอยางบนแผนไมท่ีวางในแนวราบบนพื้นคอนกรีต หรือปดฝาลงบนภาชนะ (กรณมีีฝา) ทีอ่ณุหภมูิ
(23  5) องศาเซลเซียส ปลอยลูกเหล็กกลมใหตกในแนวดิ่งบริเวณกึ่งกลางกนภาชนะหรือกลางฝา
แลวแตกรณ ีทีร่ะยะความสูงตามท่ีกําหนดในตารางที ่4 แลวตรวจพินจิ

กําลังไฟฟา เวลา

วัตต นาที

2 000 1.0

1 000 2.0

  600 3.5

  500 4.0

ห้าม
ท าซ
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อกา
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ตารางที ่4 ระยะความสูง
(ขอ 8.4.3)

   หนวยเปนเซนติเมตร

8.5 การทดสอบความทนการใชงาน
8.5.1 เครื่องมือ

8.5.1.1 เตาไมโครเวฟ เชนเดียวกับขอ 8.2.1.1
8.5.1.2 ตูแชแข็ง (cryostat) ที่ควบคุมอุณหภูมิไดถึงอุณหภูมิท่ีใชงาน   3 องศาเซลเซียส
8.5.1.3 เครื่องวัดอุณหภูมิแบบดิจิตอล พรอมดวยเทอรมอคปัเปลประเภท K หรือ J

8.5.2  น้ํามนัมะกอก ตามชั้นคุณภาพเจพี (JP grade) หรือน้ํามนัมะกอกอ่ืนที่มคีุณภาพเทียบเทาที่มีสมบัติ ดงันี้
-  ความหนาแนนสัมพัทธ 0.908 ถึง 0.914
-  คาของกรด ไมเกิน 1.0
-  คาแซพอนิฟเคชัน 186 ถึง 194
-  สารที่แซพอนิฟเคชันไมได (unsaponifiable matters) ไมเกินรอยละ 1.5
-  คาไอโอดีน 79 ถึง 88

8.5.3 วธิทีดสอบ
8.5.3.1 ใสน้ํามันมะกอก (ขอ 8.5.2) ในตัวอยางประมาณ รอยละ 50  ของความจุระบุ*
8.5.3.2 นําไปใสในเตาไมโครเวฟ (ขอ 8.5.1.1) ใหความรอนจนถงึอณุหภมูใิชงานสงูสดุตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก
8.5.3.3 นําออกจากเตาไมโครเวฟ แลวใสในตูแชแข็งที่อุณหภูมิใชงานต่ําสุดตามที่ระบุไวที่ฉลากทันที

จนกระทัง่อุณหภูมขิองน้ํามันมะกอกลดลงจนถึงอุณหภูมใิชงานต่ําสุด
8.5.3.4 ปฏิบัติซ้ําตามขอ 8.5.3.2 และขอ 8.5.3.3 อยางตอเนื่องรวม 5 ครั้ง แลวตรวจพินิจ
8.5.3.5 หลังจากนัน้นําตัวอยางไปทดสอบความทนแรงกระแทกตามขอ 8.4 แลวตรวจพนิจิอกีครัง้

หมายเหต ุ * หมายถึง ปริมาตรสูงสุดของอาหารท่ีบรรจุในภาชนะพลาสติก

ลักษณะกนหรือฝาภาชนะพลาสติก

แลวแตกรณี

ทรงกลม ขนาดเสนผานศูนยกลางของขอบใน

- นอยกวา 6 20 + 2

-  ตั้งแต 6 ขึ้นไป 30 + 1

ทรงเหลี่ยมหรือทรงร ี ความกวางของขอบใน

- นอยกวา 6 20 + 2

-  ตั้งแต 6 ขึ้นไป 30 + 1

ระยะความสูง

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



-8-

มอก. 2493 เลม 1-2554

8.6  การทดสอบกล่ินและรส
8.6.1 สารละลาย

สารละลายโซเดยีมโดเดซลิเบนซีนซลัโฟเนต รอยละ 0.05 โดยมวล
8.6.2 คณะผูตรวจสอบ

ประกอบดวยผู มีความชํานาญในการตรวจสอบกลิ่ นและรสของภาชนะพลาสติก จํานวน 5 คน
แตละคนแยกกันตรวจและใหขอคดิเห็นโดยอสิระ

8.6.3 เกณฑตดัสนิ
ใหถือเอาขอคิดเห็นที่ตรงกันของคณะผูตรวจสอบอยางนอย 3 คน

8.6.4 วธิทีดสอบ
8.6.4.1 ทําความสะอาดตวัอยาง ใสสารละลายโซเดยีมโดเดซลิเบนซนีซลัโฟเนต เขยาเปนเวลาไมนอยกวา 30

วินาที แลวลางดวยน้ํากลั่นอกี 2 ครั้ง เทน้ํากล่ันออก จากนัน้ใสน้ํากลัน่เดอืดในภาชนะตัวอยางทนัที
ประมาณรอยละ 80 ของความจุระบุ* ปดฝา (กรณีไมมีฝา ใหปดดวยกระจกนาฬิกาหรือวัสดุอื่น
ทีเ่หมาะสม และไมสงผลตอการทดสอบ) ปลอยไวเปนเวลา 5 นาท ีแลวใหคณะผูตรวจสอบดมกล่ิน
ทนัทขีณะเปดฝา หลังจากนัน้ ปดฝาทันที

8.6.4.2 ปลอยไวอีกจนถึงอุณหภูมิ (25  2) องศาเซลเซียส เปดฝาแลวใหคณะผูตรวจสอบชิม
น้าํในภาชนะตวัอยางเทยีบกบัน้าํทีไ่มไดทดสอบ

หมายเหต ุ * หมายถึง ปริมาตรสูงสุดของอาหารท่ีบรรจุในภาชนะพลาสติก
8.7 การทดสอบตัวยึด (ถามี)

8.7.1 วธิทีดสอบ
นําตัวอยางที่มีตัวยึดมาทดสอบในลักษณะการใชงานจริง โดยปดและเปดตัวยึด จํานวน 500 ครั้ง
แลวตรวจพนิจิ

8.8 การทดสอบความคงทนของสีท่ีใชพมิพ (ถาม)ี
8.8.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยนตาม มอก. 619 หรือแถบกระดาษกาวอื่นทีม่คีุณภาพเทยีบเทา
8.8.2 วธิทีดสอบ

ติดแถบกระดาษกาวยนบนตัวอยางสวนที่มีการพิมพ ดึงแถบกระดาษกาวยนขึ้นทันทีในแนวตั้ ง
แลวตรวจพนิจิทีแ่ถบกระดาษกาวยน

8.9 การทดสอบสผีสมในพลาสตกิทีล่ะลายออกมา
8.9.1 เครื่องมือ

8.9.1.1 อางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิไดที่ (60  2) องศาเซลเซียส และ (95  2) องศาเซลเซียส
8.9.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร
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8.9.2 สารเคมแีละสารละลาย
8.9.2.1 น้าํกลัน่
8.9.2.2 สารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปรมิาตร
8.9.2.3 สารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร
8.9.2.4 นอรแมลเฮปเทน

8.9.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
8.9.3.1 กรณสีกัดดวยน้ํากล่ันหรอืสารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปริมาตร

ใสหรือแชตัวอยางที่แหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง ในน้ํากลั่นหรือสารละลายกรดแอซีติก
แลวแตกรณี ที่มีอุณหภูมิ (95  2) องศาเซลเซียส โดยใหพื้นที่ผิวสัมผัสตอสารละลายที่ใชเปน 1
ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร นําไปตั้งในอางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิที่มี
อุณหภูมิ (95  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาที แลวเทสารละลายท่ีไดแยกใสบีกเกอร

8.9.3.2 กรณสีกัดดวยสารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร
ใสหรือแชตัวอยางที่แหง สะอาด และปราศจากฝุนละอองในสารละลายเอทานอล ที่มีอุณหภูมิ
(60  2) องศาเซลเซียส โดยใหพื้นที่ผิวสัมผัสตอสารละลายที่ใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ
2 ลูกบาศกเซนติเมตร นําไปตั้งในอางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิที่มีอุณหภูมิ (60  2)
องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาที แลวเทสารละลายท่ีไดใสบกีเกอร

8.9.3.3 กรณสีกัดดวยนอรแมลเฮปเทน
ใสหรือแชตัวอยางที่แหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง ในนอรแมลเฮปเทน ที่อุณหภูมิ (25 
2) องศาเซลเซียส โดยใหพื้นที่ผิวสัมผัสตอสารละลายที่ใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศก
เซนติเมตร นําไปตั้งที่อุณหภูมิ (25  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 60 นาที แลวเทสารละลาย
ที่ไดใสบีกเกอร

8.9.4 การเตรียมสารละลายแบลงก
ใหปฏบิตัิเชนเดยีวกนักบัการเตรียมสารละลายตัวอยาง แลวแตกรณี ยกเวนไมตองใสตัวอยาง

8.9.5 วธิทีดสอบ
ใชปเปตตดดูสารละลายตัวอยางที่เตรียมตามขอ 8.9.3 แลวแตกรณี ประมาณ 100 ลูกบาศกเซนตเิมตร
ใสในหลอดเนสสเลอร ตั้ งหลอดเนสสเลอรไวบนพื้ นสีขาว แลวเทียบสีของสารละลายตัวอยาง
กบัสารละลายแบลงกทีเ่ตรยีมตามขอ 8.9.4 แลวแตกรณ ีโดยมองจากดานบน

8.10 การวเิคราะหเมทิลเมทาคริเลต
8.10.1 เครื่องมือ

8.10.1.1 เคร่ืองกาซโครมาโทกราฟ ทีม่ภีาวะดงันี้
(1) คอลัมนแกวซิลิเกต ขนาดเสนผานศูนยกลางภายใน 0.32 มิลลิเมตร ความยาว 30 เมตร

และเคลือบดวยไดเมทิลเซลโลเซนหนา 5 ไมโครเมตร
(2) อุณหภูมิ เริ่ มตนของคอลัมน  120 องศาเซลเซียส คงอุณหภูมินี้ ไว เปนเวลา 1 นาที

จากนั้นเพิ่มอุณหภูมิดวยอัตรา 5 องศาเซลเซยีสตอนาที จนถึงอุณหภูมิ 170 องศาเซลเซียส
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(3) สารพา  ใชกาซไนโตรเจนหรือกาซฮีเลียมปรับอัตราการไหล  เพือ่ใหพาเมทิลเมทาครเิลต
ออกมาภายในเวลา 5 นาที

(4) เครื่องตรวจวัดชนิดไฮโดรเจนเฟลมไอออไนเซชันที่ อุณหภูมิใกล 200 องศาเซลเซียส
ปรบัปรมิาณการไหลของไฮโดรเจนและอากาศใหมคีวามไวในการตรวจวดัมากท่ีสดุ

(5) อุณหภมูิของสารละลายท่ีฉีดเขาคอลัมน 200 องศาเซลเซียส
8.10.1.2 อางน้ํารอนควบคุมอุณหภูมิไดที่ (60  2) องศาเซลเซียส

8.10.2 สารเคม ีสารละลายและวธิเีตรียม
8.10.2.1 สารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร
8.10.2.2 สารละลายมาตรฐานเมทิลเมทาคริเลต 1 500 มิลลกิรัมตอลูกบาศกเดซเิมตร

ชั่งเมทิลเมทาคริเลต (ความบริสุทธ์ิไมนอยกวารอยละ 99) 1.5 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง
0.0001 มิลลิกรัม ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร ละลายในเอทานอล
รอยละ 20 โดยปริมาตร  แลวเติมเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร  จนถึงขีดปริมาตร

8.10.2.3 สารละลายมาตรฐานเมทิลเมทาครเิลต 15 มลิลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร
ใชปเปตตดูดสารละลายมาตรฐานเมทิลเมทาคริเลตจากขอ 8.10.2.2 มา 1 ลูกบาศกเซนติเมตร
ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร แลวเตมิเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร
จนถงึขดีปรมิาตร

8.10.3 การเตรยีมช้ินทดสอบ
กรณีตัวอยางบรรจุไดและมีความจุไมเกิน 500 ลูกบาศกเซนติเมตร ใหใชภาชนะพลาสติกตัวอยาง
ทั้งหนวยเปนชิ้นทดสอบ และกรณีตัวอยางบรรจุไมไดหรือมีความจุเกิน 500 ลูกบาศกเซนติเมตร
ใหใชพ้ืนทีไ่มนอยกวา 100 ตารางเซนตเิมตร ตัดเปนชิน้เลก็ๆ และใหมีพ้ืนทีผ่ิวสัมผสัตอสารละลายเปน
1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร

8.10.4 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
ใสสารละลายเอทานอล ที่มีอุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียส ในตัวอยางตามขอ 8.10.3 แลวแตกรณี
ปดดวยกระจกหรือฝา แลวนําไปแชในอางน้ํารอนที่มีอุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา
30 นาที นําออกมาปลอยไวใหเย็น จากนั้นใชปเปตตดูดสารละลายนี้มา 1 ลูกบาศกเซนติเมตร
กรองผานเยื่อกรอง ที่มีขนาดรูพรุนไมเกิน 0.5 ไมโครเมตร  แลวนําไปวิเคราะหดวยเครื่องกาซ
โครมาโทกราฟ

8.10.5 วิธวีิเคราะห
8.10.5.1 ฉีดสารละลายมาตรฐานเมทิลเมทาคริเลตจากขอ 8.10.2.3 ปริมาตร 0.001 ลูกบาศกเซนติเมตร

เขาเคร่ืองกาซโครมาโทกราฟ จะไดโครมาโทแกรมของสารละลายมาตรฐานเมทลิเมทาครเิลต
8.10.5.2 ฉีดสารละลายตัวอยางจาก ขอ 8.10.4 ปริมาตร 0.001 ลูกบาศกเซนติเมตร เขาเครื่องกาซ

โครมาโทกราฟ จะไดโครมาโทแกรมของสารละลายตวัอยาง
8.10.5.3 เปรยีบเทียบพืน้ที่ใตพีกของเมทิลเมทาคริเลตในสารละลายตัวอยางตองไมมากกวาพื้นท่ีใตพกีของ

สารละลายมาตรฐานเมทลิเมทาครเิลต จึงถือวาตวัอยางเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในทีน่ี ้หมายถงึ ภาชนะพลาสตกิชนดิเดยีวกนัทีท่ําจากวสัดอุยางเดยีวกนั ทําดวยกรรมวธิเีดยีวกนั สเีดยีวกนั
ทีท่ําหรือสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบลักษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกัน ตามจํานวนที่กําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการตองไมเกินเลขจํานวน

ทีย่อมรับทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ก.1  แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป  การบรรจ ุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวสัดุ
ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 1 ใบ
ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 3. ทกุรายการ จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่าํหนด

ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการใชในเตาไมโครเวฟ
ก.2.3.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 3 ใบ
ก.2.3.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.2.1 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.4 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความทนความรอน
ก.2.4.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากตัวอยางขอ ก.2.1 แลว จํานวน 3 ใบ
ก.2.4.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.2.2 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

ใบ ใบ

             ไมเกิน              500   8 1

        501       ถึง        3 200 13 2

    3 201      ถึง       35 000 20 3

               เกิน       35 000 32 5

เลขจํานวนที่ยอมรับ
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ก.2.5 การชักตัวอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบความทนแรงกระแทก
ก.2.5.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกัน จํานวน 3 ใบ
ก.2.5.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.2.3 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.6 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบความทนการใชงาน
ก.2.6.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกัน จํานวน 3 ใบ
ก.2.6.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.2.4 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.7 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบกลิน่และรส
ก.2.7.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกัน จํานวน 5 ใบ
ก.2.7.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.2.5 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสติกรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.8 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบตวัยดึ
ก.2.8.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกัน จํานวน 3 ใบ
ก.2.8.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.2.6 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.9 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบคณุลกัษณะดานความปลอดภยั
ก.2.9.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 20 ใบ แลวทําเปนตวัอยางรวม

กรณีตัวอยางมีปริมาณไมเพียงพอ ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมเพิ่มจากรุนเดียวกันจนไดตัวอยาง
รวมตามทีก่ําหนด

ก.2.9.2 ตัวอยางตองไปเปนตามขอ 4.3 ทุกรายการ จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้ นเปนไปตาม
เกณฑทีก่ําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางภาชนะพลาสติกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 ขอ ก.2.5.2
ขอ ก.2.6.2 ขอ ก.2.7.2 ขอ ก.2.8.2 และขอ ก.2.9.2 ทุกขอ จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.

สญัลกัษณแสดงวาสมัผัสอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
(ขอ 6.1 (8))
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